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La pr6sente invention a trait a une composition contenant un polym^re dispersible dans 
une phase grasse, destinee en particulier au domaine cosm6tique. Plus sp6cialement, 
Tinvention se rapporte a une composition de soin et/ou de maquillage et/ou de traitement 
5 des matieres k§ratiniques comme la peau aussi bien du visage que du corps humain, y 
compris du cuir chevelu, les phaneres comme les cils, les sourcils, les ongles et les che- 
veux mais aussi des tevres, des paupieres inferieures ou sup6rieures des etres humains. 
Cette composition conduit en particulier £ un d6pot brillant, couvrant et non collant sur les 
matieres keratiniques et/ou les I6vres. 

10 

Cette composition peut se presenter notamment sous forme de produit coul§ en stick ou 
en coupelle comme les rouges ou baumes a I6vres, les fonds de teint coul6s, les produits 
anti-cernes, les fards a paupieres ou & joues, sous forme de pate ou de creme plus ou 
moins fluide comme les fonds de teint ou rouges a I6vres fluides, les eyes liners, les mas- 
15 caras, les compositions de protection solaire ou de coloration de la peau ou encore de 
maquillage du corps. 

\ Les compositions de maquillage ou de soin de la peau ou des I6vres des etres humains 
comme les fonds de teint ou les rouges a levres contiennent g6neralement des phases 
20 grasses telles que des cires et des huiles, des pigments et/ou charges et eventuellement 
des additifs comme des actifs cosmetiques ou dermatologiques. Elles peuvent aussi 
contenir des produits dits "pateux", de consistance souple t permettant d'obtenir des p3tes, 
colorees ou non, a appliquerau pinceau. 

25 Ces compositions ont tendance a migrer, c'est-S-dire a se propager au cours du temps £ 
I'interieur des rides et des ridules de la peau qui entourent notamment les tevres et les 
yeux, entrainant un effet inesth6tique. Cette migration est souvent citee par les femmes 
comme un d6faut majeur des rouges a levres classiques. Par "migration", on entend un 
debordement de la composition et en particulier de la couleur, hors du trace initial du ma- 

30 quillage. En outre, elle pr6sente une mauvaise tenue dans le temps et en particulier de la 
couleur. Cette mauvaise tenue se caract6rise par une modification de la couleur (virage, 
palissement) g6neralement par suite d'une interaction avec le s6bum et la sueur secretes 
par la peau dans le cas de fond de teint et fard ou d'une interaction avec la salive dans le 
cas des rouges a levres. Cette mauvaise tenue oblige I'utilisateur & se remaquiller tres 

35 souvent, ce qui peut constituer une perte de temps. 

Pour augmenter la tenue dans le temps, la societ6 Shiseido a envisage, dans la demande 
j p-A-6 1-65809, des compositions de rouge ^ levres contenant une r§sine siloxysilicate (a 
reseau tridimensionnel), une huile de silicone volatile a chaTne silicone cyclique et des 
40 charges pulverulentes. Ces compositions, bien que presentant des propri6tes de tenue 
ameliorees ont I'inconvenient de laisser sur les levres, apres evaporation des huiles de 
silicone, un film qui devient inconfortable au cours du temps (sensation de dessechement 
et de tiraillement), ecartant un certain nombre de femmes de ce type de rouge £ l§vres. 

45 En outre, ces compositions a base d'huiles de silicones et de resines silicones 
conduisent a des films colores mats. Or, la femme est aujourd'hui a la recherche de pro- 
duits notamment de coloration des levres, brillants. 

Pour remedier a ces inconv^nients, le demandeur a envisage la fabrication de composi- 
50 tions de maquillage contenant des particules de polyrnere dispersees et stabilisees en 
surface par un stabilisant dans une phase grasse liquide, telles que d6crites dans le do- 
cument EP-A-930060. Malheureusement, le demandeur s'est trouve face a la difficulty 




d'introduire dans certaines phases grasses liquides comme les polyisosobutenes hydro- 
genes (Parleam) une grande quantite des particules solides notamment colorees insolu- 
bles dans le milieu de ces compositions, comme les pigments et les nacres. 

5 En effet, les inventeurs ont constate qu'au-dessus de quelques pour-cent de particules 
solides, celles-ci floculaient et s'agregeaient ou interagissaient avec le stabilisant des par- 
ticules de polymere. destabilisant ainsi rapidement les compositions lors de leur fabrica- 
tion. Ceci est particulierement genant lorsque la composition est sous forme solide car 
elle presente alors un aspect inhomogene en terme de couleur. On observe notamment 
10 des trainees blanches. Ceci est particulierement genant lorsque la composition est un 
produit de maquillage. En effet, le maquillage obtenu est inhomogene et inesthetique, ac- 
centuant les defauts du support et notamment de la peau, ce qui est tout le contraire de 
ce que recherchent les consommateurs. 

15 ^invention a justement pour objet une composition de soin et/ou de maquillage et/ou de 
traitement des matieres keratiniques comme la peau et/ou phaneres mais aussi des le- 
vres du visage permettant de remedier aux differents inconvenients mentionnes ci- 
dessus. 

20 En particulier, la composition de invention permet I'obtention d'un dep6t non collant. de 
bonne couvrance ayant un aspect plus ou moins brillant, adapte au desir de la consom- 
matrice, ne migrant pas et de bonne tenue, ne dessechant pas la peau ou les levres sur 
lesquelles il est applique, aussi bien lors de I'application qu'au cours du temps. Elle pre- 
sente, en outre de bonnes proprietes de stabilite et, lorsqu'elle est sous forme de stick, 

25 une limitation de I'heterogeneite de couleur. Elle permet, ainsi, un maquillage homogene 
et esthetique. 

L'invention s'applique non seulement aux produits de maquillage des levres mais aussi 
aux produits de soin et/ou de traitement des levres comme les baumes, de la peau, y 

30 compris du cuir chevelu, comme les cremes de soin journalier et de protection solaire de 
la peau du visage, aux produits de maquillage de la peau, aussi bien du visage que du 
corps humain, comme les fonds de teints notamment coules en stick ou en coupelle, les 
produits anti-cerne et les produits de tatouage ephemere, aux produits d'hygiene corpo- 
relle comme les deodorants notamment en stick, et aux produits de maquillage des yeux 

35 comme les eye-liners en particulier sous forme de crayon et les mascaras notamment 
sous forme de pain. 

Le demandeur a constate, de facon tout a fait surprenante, que I'utilisation d'un polymere 
dispersible dans une phase grasse, associe a une dispersion colloidale de particules soli- 
40 des notamment colorees, dans une composition notamment cosmetique, permettait d'ob- » 
tenir un film brillant, de tres bonne tenue, de couleur homogene. ne migrant pas, resistant 
a I'eau. tout en etant tres agreable a I'application et a porter tout au long de la journee. Le 
film est notamment souple, flexible et homogene. 

45 La presente invention a done pour objet une composition a application sur les matieres 
keratiniques, comprenant un milieu physiologiquement acceptable contenant au moins . 
une phase grasse liquide, une dispersion colloidale de particules solides a temperature 
ambiante et une dispersion de particules de polymere stabilisees en surface dans ladite 
phase grasse liquide par un stabilisant. _ _ 

50 ' " 

Par "phase grasse liquide". au sens de la demande, on entend tout milieux non aqueux 
liquide a temperature ambiante (25°C) et pression atmospherique (760 mm de Hg), com- 




pose d'un ou plusieurs corps gras liquides a temperature ambiante, appeies aussi huiles. 
Cette phase grasse est macroscopiquement homog6ne (a savoir homogene £ I'oeil nu). 
Cette phase grasse peut contenir une phase grasse liquide volatile et/ou une phase 
grasse non volatile. 

5 

Par "phase grasse non volatile", on entend tout milieu susceptible de rester sur la peau 
ou les levres pendant plusieurs heures. Une phase grasse non volatile a en particulier 
une pression de vapeur a temperature ambiante et pression atmosph6rique, non nulle 
inferieure a 0,02 mm de Hg et mieux inferieur a 10" 3 mm de Hg. 

10 

Par "phase grasse volatile", on entend tout milieu non aqueux susceptible de s^vaporer 
de la peau ou des levres, en moins d'une heure a temperature ambiante et pression at- 
mospherique. Cette phase volatile comporte notamment des huiles ayant une pression de 
vapeur, a temperature ambiante (25°C) et pression atmosph6rique (760mm Hg) allant de 
15 10" 3 £ 300 mm de Hg (0,13 Pa a 40 000 Pa), en particulier allant de 0,02 a 300 mm de Hg 
(2,66 Pa e 40 000 Pa). 

Cette composition est en particulier une composition cosmetique, dermatologique, hygie- 
nique ou pharmaceutique. Elle contient done des ingredients compatibles avec la peau, 

20 les levres et les phaneres comme les fibres keratiniques. Elle peut se presenter sous 
forme de gel anhydre, d'emulsion ou de dispersion huile-dans-eau ou eau-dans-huile ou 
encore sous forme d'emulsion multiple. Elle peut se presenter sous forme de pate, de so- 
nde plus ou moins rigide, de creme, de pommade. De preference, elle se pr6sente sous 
forme anhydre, et plus specialement sous forme de gel anhydre, notamment coulee en 

25 stick ou en coupelle. 

Selon I'invention, cette composition est stable dans le temps et en temperature. En parti- 
culier, aucune segregation des particules solides disperses ni aucun dephasage est 
constate, meme au bout de 2 mois a temperature ambiante et pression atmospherique et 
30 e 45°C. En outre, lorsqu'elle est sous forme de stick, son aspect a I'ceil nu est homogene 
et exempt de trainees blanches. 

Selon I'invention le polymere est un solide insoluble dans la phase grasse m§me a sa 
temperature de ramollissement, a I'inverse d'une cire m§me d'origine polymerique qui est 
35 elle soluble dans la phase grasse a sa temperature de fusion. II permet, en outre, la for- 
mation d'un depot notamment filmogene continu et homogene et/ou est caracterise par 
I'enchevetrement des chaTnes polymeriques. Avec une cire meme obtenue par polymeri- 
sation on obtient, apres fusion dans la phase grasse, une recristallisation. Cette recristal- 
lisation est en particulier responsable de la perte de la brillance de la composition. 

40 

Le polymere en dispersion utilise dans la presente invention peut etre de toute nature. On 
peut ainsi employer un polymere radicalaire, un polycondensat, voire un polymere d'ori- 
gine naturelle et leurs melanges. Ce polymere peut §tre choisi par Thomme du metier en 
fonction de ses proprietes et selon Implication ult6rieure souhaitee pour la composition. 
45 De preference le polymere utilise est filmifiable, e'est-a-dire apte e former seul ou en as- 
sociation avec un agent plastifiant, un film isolable. II est toutefois possible d f utiliser un 
polymere non filmifiable. 

Par polymere non filmifiable, on entend un polymere non capable de former, seul, un film 
50 isolable. Ce polymere permet, en association avec un compose non volatil du type huile, 
de former un depot continu et homogene sur la peau et/ou les levres. 




Avantageusement, la composition contient au moins un ingredient choisi parmi les actifs 
cosmetiques. dermatologiques. hygieniques et pharmaceutiques, les matieres colorantes 
et leurs melanges. Grace a la dispersion de particules de polymere stabilisees en surface 
presente dans la phase grasse liquide. la composition de I'invention permet de maintenir 
5 ces actifs et/ou matieres colorantes la ou ils ont ete deposes. 

Selon I'invention. la quantite.de polymere en dispersion doit etre suffisante pour former 
sur la peau et/ou les levres et/ou les fibres keratiniques un film apte a pieger les matieres 
colorantes et/ou les actifs cosmetiques ou dermatologiques et/ou les huiles en vue de li- 
10 miter leur migration et d'augmenter la tenue de la composition. La quantite de polymere 
est fonction de la quantite de matieres colorantes et/ou d'actifs et/ou d'huiles, contenue 
dans la composition. En pratique, la quantite de polymere peut etre superieure a 2 % en 
poids (en matiere active), par rapport au poids total de la composition. 

15 Un autre objet de I'invention est ['utilisation dans une composition a application sur la 
peau. les levres et les phaneres et plus specialement cosmetique, hygienique ou pour la 
fabrication d'une composition dermatologique ou pharmaceutique a application sur la 
peau. les levres et les phaneres. de particules d'au moins un polymere dispersees dans 
une phase grasse liquide et stabilisees en surface par un agent stabilisant et d'une dis- 

20 persion colloidale de particules solides a temperature ambiante. notamment color6es pour 
limiter la migration de la composition et/ou augmenter sa tenue dans le temps et/ou obte- 
nir un maquillage homogene et/ou conserver la brillance de ladite composition. 

[.'invention a encore pour objet un procede de soin cosmetique ou de maquillage des ma- 
25 tieres keratiniques et notamment des levres, des phaneres ou de la peau, consistant a 
appliquer sur respectivement les levres, les phaneres ou la peau une composition cosme- 
tique telle definie precedemment. 

L'invention a encore pour objet un procede pour limiter la migration d'une composition de 
30 maquillage ou de soin de la peau ou des levres et/ou augmenter la tenue dans le temps 
de cette composition et/ou sa stabilite, contenant une phase grasse liquide et au moins un 
ingredient choisi parmi les matieres colorantes sous forme de particules solides a tempe- 
rature ambiante, colorees. consistant a introduire dans la phase grasse liquide des parti- 
cules de polymere dispersibles dans la phase grasse liquide et stabilisables en surface 
35 par un agent stabilisant et a introduire dans ladite phase grasse liquide lesdites particules 
colorees sous forme de dispersion colloidale. 

L'invention a encore pour objet un procede de fabrication d'une composition stable a ap- 
plication sur les matieres keratiniques. consistant a introduire dans un milieu physiologi- 
40 quement acceptable liquide a) une dispersion de particules de polymere stabilisees en 
surface dans une phase grasse liquide par un stabilisant, b) une dispersion colloidale de 
particules solides a temperature ambiante, choisies parmi les pigments, les nacres et les 
charges et leurs melanges et a melanger ledit milieu supplements desdites dispersions a) 
et b). 

45 , 

L'invention a encore pour objet I'utilisation d'une dispersion colloidale de particules son- 
des a temperature ambiante, choisies parmi les pigments, les nacres, les charges et leurs 
melanges dans une composition a application sur les matieres keratiniques, contenant 
une dispersion de particules de polymere stabilisees en surface dans une phase grasse 

50 " liquide par un stabilisant, pour stabiliser ladite composition et/ou lui conferer un aspect 
homogene. 




Un avantage de 1'utilisation cTune dispersion de particules de polymere dans une compo- 
sition de invention est que ces particules restent e I'etat de particules 6lementaires, sans 
former d'agglomerats, dans la phase grasse. Un autre avantage de la dispersion de poly- 
mere est la possibility d'obtenir des compositions tres fluides (de Pordre de 130 centipoi- 
5 ses), meme en presence d'un taux eieve de polymere. 

Encore un autre avantage d'une telle dispersion de polymere est qu'il est possible de cali- 
brer a volonte la taille des particules de polymere, et de moduler leur "polydispersite" en 
taille lors de la synthese. II est ainsi possible d'obtenir des particules de tres petite taille, 
10 qui sont invisibles £ i'oeil nu lorsqu'elles sont dans la composition et lorsqu'elles sont ap- 
pliqu6es sur la peau ou les I6vres. 

On a de plus constate que la composition selon I'invention, presente des qualit6s 
d'etalement et d'adhesion sur la peau, les levres, les cils ou les muqueuses, particuliere- 
15 ment interessantes, ainsi qu'un toucher onctueux et agr6able. Cette composition a, en 
outre, I'avantage de se demaquiller facilement notamment avec un lait demaquillant clas- 
sique. 

Polymeres en dispersion 

20 

La composition selon I'invention comprend done avantageusement une ou plusieurs dis- 
persions stables de particules de polymeres gen«§ralement spheriques d'un ou plusieurs 
polymeres, dans une phase grasse liquide physiologiquement acceptable. Ces disper- 
sions peuvent notamment se presenter sous forme de nanoparticules de polymeres en 
25 dispersion stable dans ladite phase grasse. Les nanoparticules sont de preference d'une 
taille comprise entre 5 et 600 nm. II est toutefois possible d'obtenir des tailles de particu- 
les de polymere allant jusqu'e 1|im. 

Encore un avantage de la dispersion de polymere de la composition de I'invention est la 
30 possibility de faire varier la temperature de transition vitreuse (Tg) du polymere ou du 
systeme polymerique (polymere plus additif du type plastifiant), et de passer ainsi d'un 
polymere dur a un polymere plus ou moins mou, permettant de regler les propri6t6s me- 
caniques de la composition en fonction de ('application envisagee et en particulier du film 
depose. 

35 

Les polymeres en dispersion utilisables dans la composition de Tinvention ont de prefe- 
rence un poids moleculaire de I'ordre de 2000 £ 10 000 000 et une Tg de -100°C a 300°C 
et mieux de -50° a 50°C, de preference de -10°C a 100°C. 

40 Lorsque le polym6re presente une temperature de transition vitreuse trop elev6e pour 
1'application souhaitee, on peut lui associer un plastifiant de mantere & abaisser cette 
temperature du melange utilise. Le plastifiant peut §tre choisi parmi les plastifiants usuel- 
lement utilises dans le domaine d'application et notamment parmi les composes suscepti- 
bles d'etre des solvants du polymere. 

45 

II est possible d'utiliser des polymeres filmifiables, de preference ayant une Tg basse, in- 
f£ r j eure ou egale & la temperature de la peau et notamment inferieure ou 6gale £ 40°C. 
On obtient ainsi une dispersion qui peut filmifier lorsqu'elle est appliquee sur un support, 
ce qui n'est pas le cas lorsqu'on utilise des dispersions de pigments min6raux selon I'art 
50 anterieur. 
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Parmi ies polymeres filmifiables, on peut citer des homopolymeres ou des copolymeres 
radicalaires, acryliques ou vinyliques, de preference ayant une Tg inferieure ou egale £ 
40°C et notamment allant de - 10° a 30°C, utilises seul ou en melange. 

5 Parmi Ies polymeres non filmifiables, on peut citer des homopolymeres ou copolymeres 
radicalaires, vinyliques ou acryliques, eventuellement reticules, ayant de preference une 
Tg sup6rieure a 40°C et notamment allant de 45° a 1 50°C, utilises seul ou en melange. 

Par polymere radicalaire, on entend un polymere obtenu par polymerisation de monome- 
10 res a insaturation notamment ethylenique, chaque monomere 6tant susceptible de s'ho- 
mopolymeriser (a I'inverse des polycondensats). Les polymeres radicalaires peuvent etre 
notamment des polymeres, ou des copolymeres, vinyliques, notamment des polymeres 
acryliques. 

15 Les polymeres vinyliques peuvent r§sulter de la polymerisation de monomeres & insatura- 
tion ethylenique ayant au moins un groupement acide et/ou des esters de ces monomeres 
acides et/ou des amides de ces acides. 

Comme monomere porteur de groupement acide, on peut utiliser des acides carboxyli- 
20 ques insatures a,p-ethyleniques tels que I'acide acrylique, I'acide methacrylique, I'acide 
crotonique, I'acide maleique, I'acide itaconique. On utilise de preference I'acide 
(meth)acrylique et I'acide crotonique, et plus preferentiellement I'acide (meth)acrylique. 

Les esters de monomeres acides sont avantageusement choisis parmi les esters de 
25 Tacide (meth)acrylique (encore appele les (m6th)acrylates), comme les (meth)acrylates 
d'alkyle, en particulier d'alkyle en d-Cao, de preference en C r C 8 , les (meth)acrylates 
d'aryle, en particulier d'aryle en C 6 -C n0 , les (meth)acrylates d'hydroxyalkyle, en particulier 
d'hydroxyalkyle en C 2 -C 6 . Comme (meth)acrylates d'alkyle, on peut citer le (meth)acrylate 
de methyle, d'ethyle, de butyle, d'isobutyle, d'ethyl-2 hexyle et de lauryle. Comme 
30 (meth)acrylates d'hydroxyalkyle, on peut citer le (meth)acrylate d'hydroxyethyle, le 
(meth)acrylate de 2-hydroxypropyle. Comme (meth)acrylates d'aryle, on peut citer I'acry- 
late de benzyle ou de phenyle. 

Les esters de Tacide (meth)acrylique particulierement preferes sont les (meth)acrylates 
35 d'alkyle. 

Comme polymere radicalaire, on utilise de preference les copolymeres d'acide 
(m6th)acrylique et de (m6th)acrylate d'alkyle, notamment d'alkyle en C,-C 4 . Plus preferen- 
tiellement, on peut utiliser les acrylates de methyle eventuellement copolymerises avec 
40 I'acide acrylique. 

Comme amides des monomeres acides, on peut citer les (meth)acrylamides I et notam- 
ment les N-alkyl (meth)acrylamides, en particulier d'alkyle en C 2 -C 12 tels que le N-ethyl 
acrylamide, le N-t-butyl acrylamide, le N-octyl acrylamide ; les N- dialkyl (C,~C 4 ) 
45 (meth)acrylamides. 

Les polymeres vinyliques peuvent 6galement resulter de la polymerisation de monomeres 
a insaturation ethylenique ayant au moins un groupe amine, sous forme libre ou bien par- 
tiellement ou totalement neutralisee, ou bien encore partiellement ou totalement quaterni- 
50 see. De tels monomeres peuvent etre par exemple le (meth)acrylate de dimethylaminoe- 
thyle, le methacrylamide de dimethylamino6thyle, la vinylamine, la vinylpyridine, le chlo- 
rure de diallyldimethylammonium. 




Les polymeres vinyliques peuvent 6galement resulter de I'homopolymerisation ou de la 
copolymerisation d'au moins un monomere choisi parmi les esters vinyliques et les mo- 
nom6res styreniques. En particulier, ces monomeres peuvent etre polym6ris6s avec des 
5 monomeres acides et/ou leurs esters et/ou leurs amides, tels que ceux rnentionn6s pre- 
cedemment. Comme exemple d'esters vinyliques, on peut citer Tacetate de vinyle, le pro- 
pionate de vinyle, le n6odecanoate de vinyle, le pivalate de vinyle, le benzoate de vinyle 
et le t-butyl benzoate de vinyle. Comme monomeres styreniques, on peut citer le styrene 
et I'alpha-methyl styrene. 

10 

La liste des monomeres donn6e n'est pas limitative et il est possible cl'utiliser tout mono- 
mere connu de I'homme du metier entrant dans les categories de monomeres acryliques 
et vinyliques (y compris les monomeres modifies par une chame silicon6e). 

1 5 Comme autres monomeres vinyliques utilisables, on peut encore citer : 

- la N-vinylpyrrolidone, la vinylcaprolactame, les vinyl N-alkyKC^Ce) pyrroles, les vinyl- 
oxazoles, les vinyl-thiazoles, les vinylpyrimidines, les vinylimidazoles, 

- les olefines tels que Methylene, le propylene, le butylene, Tisoprene, le butadiene. 

20 Le polymere vinylique peut etre reticule e I'aide d'un ou plusieurs monomeres difonction- 
nels, notamment comprenant au moins deux insaturations ethyleniques, tel que le dim6- 
thacrylate d^thylene glycol ou le phtalate de diallyle. 

De fagon non limitative, les polymeres en dispersion de I'invention peuvent etre choisis 
25 parmi, les polymeres ou copolymeres suivants : polyurethannes, polyurethannes- 
acryliques, polyur6es, polyuree-polyurethannes, polyester-polyurethannes, polyether- 
polyurethannes, polyesters, polyesters amides, polyesters a chame grasse, alkydes ; po- 
lymeres ou copolymeres acryliques et/ou vinyliques ; copolymeres acryliques-silicone ; 
polyacrylamides ; polymeres silicones comme les polyurethannes ou acryliques silicones, 
30 polymeres fluores et leurs melanges. 

Le ou les polymeres en dispersion huileuse peuvent representor (en mattere seche ou 
matiere active) de 0,1 a 60 % du poids de la composition, de preference de 2 a 40 % et 
mieux de 4 a 25 %. Pour un stabilisant solide a temperature ambiante, la quantite en ma- 
35 tiere s£che de la dispersion represente la quantite totale de polym^re + stabilisant. 

Phase grasse 

La phase grasse liquide de la composition peut etre constitute de toute huile cosmeti- 
40 quement ou dermatologiquement acceptable, et de fagon generate physioiogiquement 
acceptable, notamment choisie parmi les huiles d'origine minerale, animale, vegetale ou 
synth6tique, carbonees, hydrocarbon6es, fluorees et/ou siliconees, seules ou en melange 
dans la mesure ou elles forment un melange homogene et stable macroscopiquement et 
ou elles sont compatibles avec Putilisation envisagee. 

45 

Par "huile hydrocarbonee", on entend des huiles contenant majoritairement des atomes 
de carbone et des atomes d'hydrogene et en particulier des chaTnes alkyle ou alcenyle 
comme les alcanes ou alcenes mais aussi les huiles £ chaine alkyle ou alcenyle compor- 
tant un ou des groupements ether, ester ou acide carboxylique. 

50 

La phase grasse liquide totale de la composition peut representer de 5 % a 99,40 % du 
poids total de la composition et de preference de 20 e 85 %. Avantageusement, elle re- 




presente au moins 30 % du poids total de la composition. De preference, cette phase 
grasse contient au moins une huile non volatile (a savoir plusieurs huiles non volatiles). 
La partie non volatile peut representer de 0 a 80 % du poids total de la composition et 
mieux del a 50%. 

5 

Comme phase grasse liquide utilisable dans I'invention, on peut ainsi citer les huiles hy- 
drocarbonees d'origine minerale ou synthetique telles les hydrocarbures lineaires ou ra- 
mifies volatils ou non comme I'huile de paraffine ou ses derives, I'huile de vaseline, les 
polydecenes, le polyisobutene hydrog6ne tel que le parl6am, le squalane ; les huiles 

10 d'origine animate comme I'huile de vison, de tortue, le perhydrosquaiene ; les huiles 
d'origine v6getale ; hydrocarbon6es a forte teneur en triglycerides constitu6s d'esters 
d'acides gras et de glycerol dont les acides gras peuvent avoir des longueurs de chaTnes 
varices, ces dernieres pouvant etre lineaires ou ramifiees, satur6es ou insatur6es, comme 
Thuile d'amande douce, de calophyllum, de palme, de p6pins de raisin, de sesame, 

15 d'arara, de colza, de tournesol, de coton, d'abricot, de ricin, de luzerne, de courge, de 
cassis, de macadamia, de rosier muscat, de noisette, d'avocat, de jojoba, d'olive ou de 
germes de cereales (mais, bl6, orge, seigle) ; des esters d'acide gras et notamment 
decide lanolique, d'acide oleique, d'acide laurique, d'acide stearique ; les esters de syn- 
thase de formule R^OORs dans laquelle R t represente le reste d'un acide gras superieur 

20 lineaire ou ramifie comportant de 7 a 40 atomes de carbone et R 2 repr6sente une chaTne 
hydrocarbonee ramifiee contenant de 3 £ 40 atomes de carbone, comme par exemple 
I'huile de Purcellin (octanoate de cetost6aryle), I'isononanoate d'isononyle, le benzoate 
d'alcool en C 12 a C 15l le palmitate d'ethyl 2-hexyle, des octanoates, d6canoates ou ricino- 
leates d'alcools ou de polyalcools, le myristate d'isopropyle, le palmitate d'isopropyle, le 

25 stearate de butyle, le laurate d'hexyle, I'adipate de diisopropyle, 16 palmitate de 2-ethyl- 
hexyle, le laurate de 2-hexyl-decyle, le palmitate de 2-octyl-decyle, le myristate de 2-octyl- 
dodecyle, le succinate de 2-diethyl-hexyle, le malate de diisostearyle, le triisostearate de 
glycerine ou de diglycerine ; les esters hydroxyles comme le lactate d'isostearyle. le ma- 
late de di-isost6aryle ; les esters du penta6rythritol ; les acides gras sup6rieurs en C 8 -C 26 

30 tels que I'acide myristique, I'acide palmitique, I'acide stearique, I'acide b£henique, I'acide 
ol6ique t I'acide linol6ique, I'acide linolenique ou I'acide isostearique ; les alcools gras su- 
perieurs en C 8 -C 26 tels que I'alcool st6arylique ou o!6ique, Talcool linoleique ou linoleni- 
que, I'alcool isostearique ou Toctyl dodecanol ; les ethers de synthese ^ au moins 7 ato- 
mes de carbone les huiles siliconees telles que les polydim6thylsiloxanes (PDMS) liqui- 

35 des a temperature ambiante, lineaires ou cycliques, volatiles ou non, eventuellement 
phenyles tels que les phenyltrimethicones, les phenyl trimethylsiloxy diph6nylsiloxanes, 
les diphenyl dimethicones, les diphenyl methyldiph6nyl trisiloxanes, les 2-ph6nyl6thyl tri- 
methylsiloxysilicates liquides, eventuellement substitues par des groupements aliphati- 
ques et/ou aromatiques comme les groupes alkyle, alcoxy ou phenyle, pendant et/ou en 

40 bout de chaTne silicon6e, groupements ayant de 2 £ 24 atomes de carbone et eventuel- 
lement fluores, ou par des groupements fonctionnels tels que des groupements hydroxyle, 
thiol et/ou amine ; les polysiloxanes modifies par des acides gras, des alcools gras ou des 
polyoxyalkylenes ; les silicones fluorees ; ou encore les triglycerides des acides capryli- 
que/caprique comme ceux vend us par la societe Stearineries Dubois ou ceux vendus 

45 sous les denominations Miglyol 810, 812 et 818 par la societe Dynamit Nobel ; et leurs 
melanges. 

Avantageusement, on peut utiliser une ou plusieurs solvants volatils £ temperature am- 
biante comme des huiles volatiles cosmetiques. Ces sojvants volatils sent favorables a 
50 Tobtention d'un depot de bonne tenue. Apres evaporation de ces solvants, on obtient un 
depot filmogene souple, non collant sur la peau ou les levres. Ces solvants volatils facili- 
tent, en outre, Tapplication de la composition sur la peau, les levres et les phaneres. lis 
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peuvent etre hydrocarbons ou silicones et comportes eventuellement des groupements 
alkyle ou alkoxy, pendants ou en bout de chaTne siliconee. 

Comme huile volatile utilisable dans I'invention, on peut citer les huiles de silicones lineai- 
5 res ou cycliques ayant une viscosite a temperature ambiante inferieure a 8 cSt et ayant 
notamment de 2 a 7 atomes de silicium, ces silicones comportant eventuellement des 
groupes alkyle ou alkoxy ayant de 1 a 10 atomes de carbone. Comme huile de silicone 
volatile utilisable dans I'invention, on peut citer notamment I'octamethylcyclo-tetrasiloxane, 
le decamethylcyclopentasiloxane, le dodecamethylcyclohexasiloxane, I'heptamethyl 
10 hexyltrisiloxane, I'heptamethyloctyl trisiloxane, I'hexamethyldisiloxane, I'octamethyl trisi- 
loxane, le decamethyl tetrasiloxane, le dodecamethyl pentasiloxane et leurs melanges. 

Comme autre solvant volatil utilisable dans I'invention, on peut citer les huiles volatiles 
hydrocarbonees ayant de 8 a 16 atomes de carbone et leurs melanges et notamment les 
15 alcanes ramifies en C 8 -C 16 comme les isoalcanes (appelees aussi isoparaffines) en C 8 -C 16 , 
I'isododecane, I'isodecane, I'isohexadecane et par exemple les huiles vendues sous les 
noms commerciaux d'lsopars' ou de Permetyls", les esters ramifies en C a -C 16 comme le 
neo pentanoate d'iso-hexyle et leurs melanges. 

20 Dans un mode particulier de realisation de I'invention, on choisit le phase grasse liquide 
dans le groupe comprenant : 

- les composes liquides non aqueux ayant un parametre de solubilite global selon I'es- 
pace de solubilite de HANSEN inferieur a 17 (MPa) 1/2 , 

- ou les monoalcools ayant un parametre de solubilite global selon I'espace de solubilite 
25 de HANSEN inferieur ou egal a 20 (MPa) 1 ' 2 , 

- ou leurs melanges. 

Le parametre de solubilite global 8 global selon I'espace de solubilite de HANSEN est de- 
fini dans I'article "Solubility parameter values" de Eric A. Grulke de I'ouvrage "Polymer 
30 Handbook" 3 6me edition, Chapitre VII, pages 519-559 par la relation : 

5 = ( d D 2 + dp 2 + d H 2 ) 1/2 , dans laquelle : 

- d D caracterise les forces de dispersion de LONDON issues de la formation de dipoles 
35 induits lors des chocs moleculaires, 

- dp caracterise les forces d'interactions de DEBYE entre dipfiles permanents, 

- d H caracterise les forces d'interactions specifiques (type liaisons hydrogene, acide/base, 
donneur/accepteur, etc.). La definition des solvants dans I'espace de solubilite tridimen- 
sionnel selon HANSEN est donnee dans I'article de C. M. HANSEN : "The three dimen- 

40 sional solubility parameters" J. Paint Technol. 39, 105 (1967). 

Parmi les phases grasses liquides ayant un parametre de solubilite global selon I'espace 
de solubilite de HANSEN, inferieur ou egal a 17 (MPa) 1/2 , on peut citer des huiles d'origine 
vegetale formees par des esters d'acides gras et de polyols, en particulier les triglyceri- 

45 des, telles que I'huile de tournesol, de sesame ou de colza, ou les esters derives d'acides 
ou d'alcools a longue chaTne (c'est a dire ayant de 6 a 20 atomes de carbone), notam- 
ment les esters de formule F^COORz dans laquelle R, represente le reste d'un acide gras 
superieur comportant de 7 a 40 atomes de carbone et R 2 represente une chaTne hydro- 
carbonee comportant de 3 a 40 atomes de carbone, tels que les palmitates, les adipates 

50 et les benzoates, notamment I'adipate de diisopropyle. On peut egalement citer les hydro- 
carbures et notamment des huiles de paraffine, de vaseline, ou le polyisobutylene hydro- 
gene, I'isododecane, ou encore les "Isopars" (isoparaffines volatiles). On peut encore citer 
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les huiles de silicone telles que les polydimethylsiloxanes et les polymethylph6nylsiloxa- 
nes, eventuellement substitues par des groupements aliphatiques et/ou aromatiques, 
eventuellement fluores, ou par des groupements fonctionnels tels que des groupements 
hydroxyle. thiol et/ou amine, et les huiles silicon6es volatiies, notamment cycliques. On 
5 peut egalement citer les solvants, seuls ou en melange, choisis parmi (i) les esters lineai- 
res, ramifies ou cycliques, ayant plus de 6 atomes de carbone, (ii) les ethers ayant plus 
de 6 atomes de carbone, (Hi) les cetones ayant plus de 6 atomes de carbone. Par mo- 
noalcools ayant un parametre de solubility global selon I'espace de solubilit6 de HANSEN 
inferieur ou egal a 20 (MPa) 1/2 f on entend les alcools gras aliphatiques ayant au moins 6 
10 atomes de carbone, la chaine hydrocarbonee ne comportant pas de groupement de 
substitution. Comme monoalcools selon Invention, on peut citer I'alcool oteique, le deca- 
nol, le dod6canol, I'octadecanol et I'alcool linoleique. 

Comme milieu non aqueux, on peut aussi utiliser ceux d6crits dans le document FR-A-2 
15 710 646deL.V.M.H. 

Le choix du milieu non aqueux est effectue par I'homme du metier en fonction de la nature 
des monomeres constituant le polymere et/ou de la nature du stabilisant, comme indique 
ci-apres. 

20 

La dispersion de polymere peut etre fabriquee comme d6crit dans le document EP-A- 
749747. La polymerisation peut etre effectuee en dispersion, c'est-a-dire par precipitation 
du polymere en cours de formation, avec protection des particules form6es par stabilisant. 

25 On prepare done un melange comprenant les monomeres initiaux ainsi qu'un amorceur 
radicalaire. Ce melange est dissous dans un solvant appete, dans la suite de la pr6sente 
description, "solvant de synthese". Lorsque la phase grasse est une huile non volatile, on 
peut effectuer la polymerisation dans un solvant organique apolaire (solvant de synthase) 
puis ajouter I'huile non volatile (qui doit etre miscible avec ledit solvant de synthese) et 

30 distiller selectivement le solvant de synthese. 

On choisit done un solvant de synthese tel que les monomeres initiaux, et Tamorceur ra- 
dicalaire, y sont solubles, et les particules de polymere obtenues y sont insolubles afin 
qu'elles y precipitent lors de leur formation. En particulier, on peut choisir le solvant de 
35 synthese parmi les alcanes tels que Theptane, I'isododecane ou le cyclohexane. 

Lorsque la phase grasse choisie est une huile volatile, on peut directement effectuer la 
polymerisation dans ladite huile qui joue done 6galement le role de solvant de synthase. 
Les monomeres doivent egalement y §tre solubles, ainsi que Tamorceur radicalaire, et le 
40 polymere obtenu doit y etre insoluble. 

Les monomeres sont de preference presents dans le solvant de synthese, avant polyme- 
risation, a raison de 5-20% en poids du melange r6actionnel. La totality des monomeres 
peut etre presente dans le solvant avant le debut de la reaction, ou une partie des mono- 
45 meres peut etre ajoutee au fur et 6 mesure de Involution de la reaction de polymerisation. 

L'amorceur radicalaire peut etre notamment razo-bis-isobutyronitrile ou le tertiobutylpe- 
roxy-2-ethyl hexanoate. 

50 Stabilisant 




Les particules de polymere sont stabilisees en surface, au fur et a mesure de la polymeri- 
sation, grace a un stabilisant qui peut etre un polymere sequence, un polymere greffe, 
et/ou un polymere statistique, seul ou en melange. La stabilisation peut etre effectuee par 
tout moyen connu, et en particulier par ajout direct du polymere sequence, polymere 
5 greffe et/ou polymere statistique, lors de la polymerisation. 

Le stabilisant est de preference egalement present dans le melange avant polymerisation. 
Toutefois, il est egalement possible de I'ajouter en continu, notamment lorsqu'on ajoute 
egalement les monomeres en continu. 

10 

On peut utiliser 2-30% en poids de stabilisant par rapport au melange initial de monome- 
res, et de preference 5-20% en poids. 

Lorsqu'on utilise un polymere greffe et/ou sequenc6 en tant que stabilisant, on choisit le 
15 solvant de synthese de telle maniere qu'au moins une partie des greffons ou sequences 
dudit polymere-stabilisant soit soluble dans ledit solvant, I'autre partie des greffons ou se- 
quences n'y etant pas soluble. Le polymere-stabilisant utilise lors de la polymerisation doit 
etre soluble, ou dispersible, dans le solvant de synthese. De plus, on choisit de prefe- 
rence un stabilisant dont les sequences ou greffons insolubles presentent une certaine 
20 affinite pour le polymere forme lors de la polymerisation. 

Parmi les polymeres greffes, on peut citer les polymeres silicones greffes avec une 
chame hydrocarbonee ; les polymeres hydrocarbones greffes avec une chaTne siliconee. 

25 Conviennent egalement les copolymeres greffes ayant par exemple un squelette insoluble 
de type polyacrylique avec des greffons solubles de type acide poly-12- 
(hydroxystearique). 

Ainsi on peut utiliser des copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins 
30 un bloc de type polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymere radicalaire, comme 
les copolymeres greffes de type acrylique/silicone qui peuvent etre employes notamment 
lorsque le milieu non aqueux est silicone. 

On peut aussi utiliser des copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins 
35 un bloc de type polyorganosiloxane et au moins d'un polyether. Le bloc polyorganopoly- 
siloxane peut etre notamment un polydimethylsiloxane ou bien encore un poly alkyl(C 2 - 
C 18 ) methyl siloxane ; le bloc polyether peut etre un poly alkylene en C 2 -C 18 , en particulier 
polyoxyethylene et/ou polyoxypropylene. En particulier, on peut utiliser les dimethicones 
copolyol ou des alkyl (C 2 -C 18 ) dimethicones copolyol tels que ceux vendu sous la denomi- 
40 nation "Dow Corning 3225C" par la societe Dow Corning, les lauryl methicones tels que 
ceux vendu sous la denomination "Dow Corning Q2-5200 par la societe "Dow Coming". 

Comme copolymeres blocs greffes ou sequences, on peut citer aussi ceux comprenant au 
moins un bloc resultant de la polymerisation d'au moins un monomere ethylenique, a une 

45 ou plusieurs liaisons ethyleniques eventuellement conjuguees, comme I'ethylene ou les 
dienes tels que le butadiene et I'isoprene, et d'au moins un bloc d'un polymere vinylique et 
mieux styrenique. Lorsque le monomere ethylenique comporte plusieurs liaisons ethyleni- 
ques eventuellement conjuguees, les insaturations ethyleniques residuelles apres la po- 
lymerisation sont generalement hydrogenees. Ainsi, de facon connue, la polymerisation 

50 de I'isoprene conduit, apres hydrogenation, a la formation de bloc ethylene-propylene, et 
la polymerisation de butadiene conduit, apres hydrogenation, a la formation de bloc ethy- 
lene-butylene. Parmi ces polymeres, on peut citer les copolymeres sequences, notam- 
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ment de type "dibloc" ou "tribloc" du type polystyrene/polyisoprene (SI), polysty- 
rene/polybutadiene (SB) tels que ceux vendus sous le nom de 'LUVITOL HSB' par BASF, 
du type polystyrene/copoly(ethylene-propylene) (SEP) tels que ceux vendus sous le nom 
de 'Kraton' par Shell Chemical Co ou encore du type polystyrene/copoly(ethylene- 
butylene) (SEB). En particulier, on peut utiliser le Kraton G1650 (SEBS), le Kraton G1651 
(SEBS) le Kraton G1652 (SEBS), le Kraton G1657X (SEBS), le Kraton G1701X (SEP), le 
Kraton G1702X (SEP), le Kraton G1726X (SEB). le Kraton D-1101 (SBS), le Kraton D- 
1102 (SBS), le Kraton D-1107 (SIS). Les polymeres sont generalement appeles des co- 
polymeres de dienes hydrogenes ou non. 

On peut aussi utiliser les Gelled Permethyl 99A-750. 99A-753-59 et 99A-753-58 (melange 
de tribloc et de polymere en etoile), Versagel 5960 de chez Penreco (tribloc + polymere 
en etoile); OS1 29880. OS129881 et OS84383 de chez Lubrizol (copolymere sty- 
rene/methacrylate). 

Comme copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant 
de la polymerisation d'au moins un monomere ethylenique a une ou plusieurs liaisons 
ethyleniques et d'au moins un bloc d'un polymere acrylique, on peut citer les copolymeres 
bi- ou trisequences poly(methylacrylate de methyle)/polyisobutylene ou les copolymeres 
20 greffes a squelette poly(methylacrylate de methyle) et a greffons polyisobutylene. 

Comme copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant 
de la polymerisation d'au moins un monomere ethylenique a une ou plusieurs liaisons 
ethyleniques et d'au moins un bloc d'un polyether tel qu'un polylkylene en C 2 -C 18 (poly- 
25 ethylene et/ou polyoxypropylene notamment). on peut citer les copolymeres bi- ou trise- 
quences polyoxyethylene/polybutadiene ou polyoxyethylene/polyisobutylene. 

Lorsqu'on utilise un polymere statistique en tant que stabilisant, on le choisit de maniere a 
ce qu'il possede une quantite suffisante de groupements le rendant soluble dans le sol- 
30 vant de synthese envisage. 

On peut ainsi employer des copolymeres a base d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle 
issus d'alcools en C,-C 4 . et d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle issus d'alcools en C 8 - 
C30. On peut en particulier citer le copolymere methacrylate de stearyle/methacrylate de 
35 methyle. 

Lorsque le solvant de synthese est apolaire, il est preferable de choisir en tant que stabili- 
sant, un polymere apportant une couverture des particules la plus complete possible, plu- 
sieurs chaTnes de polymeres-stabilisants venant alors s'adsorber sur une particule de po- 
40 lymere obtenu par polymerisation. 

Dans ce cas, on prefere alors utiliser comme stabilisant, soit un polymere greffe, soit un 
polymere sequence, de maniere a avoir une meilleure activite interfaciale. En effet, les 
sequences ou greffons insolubles dans le solvant de synthese apportent une couverture 
45 plus volumineuse a la surface des particules. 

Lorsque le solvant de synthese liquide comprend au moins une huile de silicone. I'agent 
stabilisant est de preference choisi dans le groupe constitue par les copolymeres blocs 
greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de type polyorganosiloxane et au 
50 moins un bloc d'un polymere radicalaire ou d'un polyether ou d'un polyester comme les 
blocs polyoxypropylene et/ou oxyethylene. 
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Lorsque le phase grasse liquide ne comprend pas d'huile de silicone, I'agent stabilisant 
est de preference choisi dans le groupe constitue par : 

- (a) les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de type 
polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymere radicalaire ou d'un polyether ou 
d'un polyester, 

- (b) les copolymeres d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle issus d'alcools en C,-C 4l et 
d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle issus d'alcools en C 8 -C 30l 

- (c) les copolymeres blocs greff6s ou sequences comprenant au moins un bloc resultant 
de la polymerisation d'au moins un monomere ethyl6nique, e liaisons 6thyleniques conju- 
gu6es, 

et au moins un bloc d'un polymere vinylique ou acrylique ou d'un polyether ou d'un po- 
lyester, ou leurs melanges. 

De preference, on utilise des polymeres dibloc comme agent stabilisant. 

Les dispersions de polymeres gelifiees obtenues selon I'invention peuvent alors etre utili- 
sees dans une composition notamment cosmetique, dermatologique, pharmaceutique 
et/ou hygienique, telle qu'une composition de soin ou de maquillage de la peau ou des 
levres, ou encore une composition capillaire ou une composition solaire ou de coloration 
ou de bronzage artificiel de la peau. 

Suivant I'applicatiorvon pourra choisir d'utiliser des dispersions de polymeres filmifiables 
ou non filmifiables, dans des huiles volatiles ou non volatiles. 

Dipersion colloi'dale 

La composition selon I'invention contient, en outre, des particules solides e temperature 
ambiante, dispersees dans le milieu physiologiquement acceptable introduites dans la 
composition sous forme d'une dispersion colloTdale, appele aussi "pate particulate". 

Par dispersion colloTdale ou "pate particulate", on entend au sens de I'invention une dis- 
persion colloi'dale concentree de particules enrobees ou non dans un milieu continu, sta- 
bilisee a I'aide d'un agent dispersant ou 6ventuellement sans agent dispersant. Ces parti- 
cules peuvent etre choisies parmi les pigments, les nacres, les charges solides et leurs 
melanges. Ces particules peuvent etre de toute forme notamment de forme spherique ou 
allongee comme des fibres. Elles sont insolubles dans le milieu. 

L'agent dispersant sert a proteger les particules dispersees contre leur agglomeration ou 
floculation. La concentration en dispersant g6n6ralement utilisee pour stabiliser une dis- 
persion colloTdale est de 0,3 a 5 mg/m 2 , de preference de 0,5 a 4 mg/m 2 , de surface de 
particules. Cet agent dispersant peut etre un tensioactif, un oligomere, un polymere ou un 
melange de plusieurs d'entre eux, portant une ou des fonctionnalit6s ayant une affinite 
forte pour la surface des particules a disperses En particulier, ils peuvent s'accrocher 
physiquement ou chimiquement a la surface des pigments. Ces dispersants presentent, 
en outre, au moins un groupe fonctionnel compatible ou soluble dans le milieu continu. En 
particulier, on utilise les esters de I'acide hydroxy-12 stearique en particulier et d'acide 
gras en C 8 & C 20 et de polyol comme le glycerol, la diglycerine, tel que le st£arate d'acide 
poly(12-hydroxystearique) de poids molSculaire d'environ 750g/mole tel que celui vendu 
sous le nom de Solsperse 21 000 par la societe Avecia, le polygyceryl-2 dipolyhydroxys- 
t6arate (nom CTFA) vendu sous la reference Dehymyls PGPH par la societe Henkel ou 
encore I'acide polyhydroxyst6arique tel que celui vendu sous la reference Arlacel P100 
par la societe Uniqema et leurs melanges. 



14 



Comme autre dispersant utilisable dans la composition de I'invention, on peut citer les de- 
rives ammonium quaternaire d'acides gras polycondenses comme le Solsperse 17 000 
vendu par la societe Avecia, les melanges de poly dinrfethylsiloxane/oxypropylene tels que 
ceux vendus par la societe Dow Coming sous les references DC2-5185, DC2-5225 C. 

5 

L'acide polydihydroxysfearique et les esters dej'acide hydroxy 12-stearique sont de prefe- 
rence destines a un milieu hydrocarbon^ ou fluore, alors que les melanges de dinrfethyl- 
siloxane oxyethylene/oxypropylene sont de preference destines a un milieu silicon^. 

10 La dispersion colloTdale est une suspension de particules de taille g6neralement microni- 
que (<10 pm) dans un milieu continu. La fraction volumique de particules dans une dis- 
persion concentree est de 20 % £ 40 %, de preference superieure a 30 %, ce qui corres- 
pond £ une teneur pond6rale pouvant aller jusqu'a 70 % selon la densite des particules. 

15 Les particules dispersees dans le milieu peuvent etre constitutes de particules minerales 
ou organiques ou de leurs melanges tels que ceux decrits ci-apr6s. 

Le milieu continu de la pate peut etre quelconque et contenir tout solvant ou corps gras 
liquide et leurs melanges. Avantageusement, le milieu liquide de la pate particulate est 
20 Tun des corps gras liquides ou huiles que Ton souhaite utiliser dans la composition, fai- 
sant ainsi partie de la phase grasse liquide. 

De fagon avantageuse, la "p3te particulaire" ou dispersion colloTdale est une "pate pig- 
mentaire" contenant une dispersion colloTdale de particules colorees, enrobees ou non. 
25 Ces particules color£es sont des pigments, des nacres ou un melange de pigments et/ou 
de nacres. 

Avantageusement, la dispersion colloTdale represente de 0,5 a 60 % en poids de la com- 
position et mieux de 2 a 40 % et encore mieux de 2 a 30 %. 

30 

Les pigments peuvent etre blancs ou color6s, min6raux et/ou organiques, interferentiels 
ou non. On peut citer, parmi les pigments mineraux, le dioxyde de titane, 6ventuellement 
traife en surface, les oxydes de zirconium ou de cerium, ainsi que les oxydes de zinc, de 
fer (noir, jaune ou rouge ou de chrome, le violet de manganese, le bleu outremer, Thy- 

35 drate de chrome et le bleu ferrique. Parmi les pigments organiques, on peut citer le noir 
de carbone, les pigments de type laques organiques de baryum, strontium, calcium ou 
aluminium dont celles soumises £ une certification par la Food and Drug Administration 
(FDA) (exemple D&C ou FD&C) et ceux exempts de la certification FDA comme les la- 
ques a base de carmin de cochenille. Les pigments peuvent repr6senter de 0,1 a 50 % en 

40 matiere active et notamment de 0,5 a 35 % et mieux de 2 £ 25 % du poids total de la 
composition. 

Les pigments nacres peuvent etre choisis parmi les pigments nacres blancs tels que le 
mica recouvert de titane, ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacres color6s tels 
45 que le mica titane avec des oxydes de fer, le mica titane avec notamment du bleu ferrique 
ou de Toxyde de chrome, le mica titane avec un pigment organique du type precite ainsi 
que les pigments nacres a base d^xychlorure de bismuth, lis peuvent representer de 0 £ 
25 % (en matiere active) du poids total de la composition et mieux de 0,1 j& 15 % (sj pre- 
sents). Oh peut ainsi utiliser des pigments a proprietes goniochromatiques. 

50 

Les charges peuvent etre minerales ou organiques, lamellaires ou spheriques. On peut 
citer le talc, le mica, la silice, le kaolin, les poudres de Nylon® (Orgasol® de chez Ato- 
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chem), de poly-p-alanine et de polyethylene, les poudres de polymeres de tetrafluoro6- 
thyiene (Teflon®), la lauroyl-lysine, I'amidon, le nitrure de bore, les microspheres creuses 
telles que I'Expancel® (Nobel Industrie), le Polytrap® (Dow Corning) et les microbilles de 
resine de silicone (Tospearls® de Toshiba, par exemple), le carbonate de calcium pr6ci- 
5 pite, le carbonate et I'hydro-carbonate de magnesium, I'hydroxyapatite, les microspheres 
de silice creuses (Silica Beads® de Maprecos), les microcapsules de verre ou de c6rami- 
que, les savons m6talliques derives decides organiques carboxyliques ayant de 8 a 22 
atomes de carbone, de preference de 12 a 18 atomes de carbone, par exemple le st6a- 
rate de zinc, de magnesium ou de lithium, le laurate de zinc, le myristate de magnesium. 

10 

La composition de I'invention peut, entre autre, contenir des colorants solubles dans le 
milieu physiologique et en particulier des colorants liposubles ou hydrosolubles. 

Les colorants liposolubles sont par exemple le rouge Soudan, le D&C Red n° 17, le D&C 
15 Green n° 6, le p-carotene, ITiuile de soja, le brun Soudan, le D&C Yellow n° 11, le D&C 
Violet n° 2, le D&C orange n° 5, le jaune quinoleine, les bromoacides. lis peuvent repre- 
senter de 6 a 20 % et notamment 0,01 a 20 % du poids de la compositions et mieux de 
0,1 a 6 % (si presents). Les colorants hydrosolubles sont par exemple le jus de betterave, 
le bleu de methylene et peuvent representer jusqu'a 6 % du poids total de la composition. 

20 

La composition de I'invention peut, en outre, contenir un ou plusieurs actifs cosmetiques 
ou dermatologiques tels que ceux classiquement utilises. 

Comme actifs cosmetiques, dermatologiques, hygieniques ou pharmaceutiques, utilisa- 
25 bles dans la composition de I'invention, on peut citer les hydratants, vitamines, acides 
gras essentiels, sphingolipides, filtres solaires. Ces actifs sont utilises en quantite habi- 
tuelle pour I'homme de Tart et notamment a des concentrations de 0 a 20 % et notamment 
de 0,001 a 15 % du poids total de la composition. 

30 Le polymere de la composition de I'invention permet la formation d'un film sur la peau, les 
levres et/ou les phaneres, formant un reseau pi6geant les matieres colorantes (y compris 
les charges) et/ou les actifs. Selon la quantite relative de matieres colorantes, utilisee par 
rapport a la quantite de polymere stabilise, utilisee, il est possible d'obtenir un film plus ou 
moins brillant, de bonne tenue, resistant a I'eau, de couleur homogene. 

35 

La composition selon I'invention peut, de plus, comprendre, selon le type duplication en- 
visag6e, ies constituants classiquement utilises dans les domaines considers, qui sont 
presents en une quantite appropriee a la forme gaienique souhaitee. 

40 En particulier, elle peut comprendre, outre, la phase grasse liquide dans laquelle les parti- 
cules de polymere sont stabilis6es des phases grasses additionnelles qui peuvent etre 
choisies parmi les cires, les huiles, les gommes et/ou les corps gras pateux, hydrocarbo- 
nes, silicones et/ou fluores, d'origine vegetale, animale, min6rale ou de synthese et leurs 
melanges. 

45 

Parmi les cires solides a temperature ambiante, susceptibles d'etre presentes dans la 
composition selon I'invention, on peut citer les cires hydrocarbonees telles que la cire 
d'abeilles, la cire de Carnauba, de Candellila, d'Ouricoury, du Japon, les cires de fibres de 
liege ou de canne a sucre, les cires de paraffine, de lignite, les cires microcristallines, la 
50 cire de lanoline, la cire de Montan, les ozokerites, les cires de polyethylene, les cires ob- 
tenues par synthese de Fischer-Tropsch, les huiles hydrogenees, les esters gras et les 
glycerides concrets a 25°C. On peut egalement utiliser des cires de silicone, parmi les- 
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quelles on peut citer les alkyl, alcoxy et/ou esters de polymethylsiloxane. Les cires peu- 
vent se presenter sous forme de dispersions stables de particules colloTdales de cire tel- 
les qu'elles peuvent etre preparees selon des methodes connues, telles que celles de 
"Microemulsions Theory and Practice", L. M. Prince Ed., Academic Press (1977), pages 
5 21-32. De preference, les cires utilisees ont une temperature de fusion au moins egale a 
45°C. 

Les cires peuvent etre presentes a raison de 0-50% en poids dans la composition et 
mieux de 5 a 25%, en vue de ne pas trop diminuer la brillance de la composition et du film 
10 d6pos6 sur les l&vres et/ou la peau. 

La composition peut comprendre, en outre, tout autre additif usuellement utilise dans de 
telles compositions, tel que de I'eau, des epaississants d'huile ou de phase aqueuse, des 
antioxydants, des parfums, des conservateurs, des tensioactifs, des huiles essentielles, 
15 des polymeres liposolubles (copolymere de PolyVinylPyrrolidone/eicosene). 

Dans un mode de realisation particulier de I'invention, les compositions selon invention 
peuvent etre prepares de maniere usuelle par I'homme du metier. Elles peuvent se pre- 
senter sous forme d'un produit coule et par exemple sous la forme d'un stick ou baton, ou 

20 sous la forme de coupelle utilisable par contact direct ou £ l'6ponge. En particulier, elles 
trouvent une application en tant que fond de teint coul6, fard & joues ou & paupteres cou- 
le, rouge a levres, base ou baume de soin pour les levres, produit anti-cernes. Elles peu- 
vent aussi se presenter sous forme d'une p3te souple ou encore de gel, de creme plus ou 
moins fluide. Elles peuvent alors constitutes des fonds de teint ou des rouges £ levres, 

25 des produits solaires ou de coloration de la peau. 

Les compositions de I'invention sont avantageusement anhydres et peuvent contenir 
moins de 5 % d'eau par rapport au poids total de la composition. Elles peuvent alors se 
presenter notamment sous forme de gel huileux, de liquide huileux ou huile, de pate ou de 
30 stick ou encore sous forme de dispersion v6siculaire contenant des lipides ioniques et/ou 
non ioniques. Elles peuvent aussi se presenter sous forme d f une 6mulsion simple ou mul- 
tiple £ phase continue huileuse ou aqueuse, de dispersion huileuse dans une phase 
aqueuse grace a des v6sicules contenant des lipides ioniques et/ou non ioniques. Ces 
formes galeniques sont preparees selon les methodes usuelles des domaines considers. 

35 

Ces compositions a application topique peuvent constituer notamment une composition 
cosmetique, dermatologique, hygi6nique ou pharmaceutique de protection, de traitement 
ou de soin pour le visage, pour le cou, pour les mains ou pour le corps (par exemple 
cr6me de soin, huile solaire, gel corporel), une composition de maquillage (par exemple 
40 gel de maquillage, creme, stick) ou une composition de bronzage artificiel ou de protec- 
tion de la peau. 

La composition selon ['invention peut se presenter sous la forme d'une composition der- 
matologique ou de soin de la peau et/ou des phaneres ou sous forme d'une composition 
45 de protection solaire, d'hygiene corporelle, notamment sous forme de deodorant. Elle se 
presente alors notamment sous forme non color6e. Elle peut alors etre utilis6es comme 
base de soin pour la peau, les phaneres ou les levres (baumes a levres, prot6geant les 
levres du froid et/ou du soleil et/ou du vent, creme de soin pour la peau, les ongles ou les 
cheveux). 

50 
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La composition de I'invention peut 6galement se presenter sous la forme d'un produit colo- 
rs en particulier de maquillage de la peau, pr6sentant eventuellement des propri6t6s de 
soin ou de traitement, et en particulier un fond de teint, un blush, un fard & joues ou & pau- 
pieres, un produit anti-cerne, un eye-liner, un produit de maquillage du corps ; de maquil- 
5 lage des levres comme un rouge 3 tevres, un brillant a I6vres ou un crayon & l&vres pre- 
sentant eventuellement des propri6tes de soin ou de traitement ; de maquillage des pha- 
neres comme les ongies, les cils sous forme de mascara, les sourcils et les cheveux. 

Bien entendu la composition de Invention doit §tre cosm6tiquement ou dermatologique- 
10 ment acceptable, a savoir contenir un milieu physiologiquement acceptable non toxique et 
susceptible d'etre appliqu6 sur la peau, les phaneres ou les Idvres du visage d'etres hu- 
mains. Par cosmetiquement acceptable, on entend au sens de I'invention une composi- 
tion d'aspect, d'odeur et de toucher agr6ables. 

15 Bien entendu I'homme du metier veillera a choisir ce ou ces §ventuels composes com- 
plementaires, et/ou leur quantite, de manure telle que les proprietes avantageuses de la 
composition selon I'invention ne soient pas, ou substantieliement pas, alterees par I'ad- 
jonction envisagee. 

20 (.'invention est illustree plus en detail dans les exemples suivants. Les pourcentages sont 
des pourcentages en poids. 

Exemple 1 de dispersion de polymdre 

On prepare une dispersion de polym6thacrylate de m&hyle reticul§ par du dim6thacrylate 
25 d'ethylene glycol, dans du polyisobutene hydrogene (a 6-8 mole$ d'isobutytene) vendu 
sous le nom Parleam par la societe Nippon Oil Fat, selon la methode de Texemple 2 du 
document EP-A-749 746, en remplagant L'lsopar L par le Parleam. On obtient ainsi une 
dispersion de particules de polymethacrylate de m6thyle stabilisees en surface dans du 
Parleam par un copolym6re dibloc s6quenc6 polystyrene/copoly(ehyl6ne-propyl6ne) ven- 
30 du sous le nom de Kraton G1701 (Shell), ayant un taux de matiere s&che de 22-25% en 
poids et une Tg de 100°C. Ce copolym&re est non filmifiable & temperature ambiante. 

Exemple 2 de dispersion de polymere 

On prepare une dispersion de copolymere non r6ticule d'acrylate de methyle et d'acide 
35 acrylique dans un rapport 85/15, dans du Parleam, selon la m6thode de I'exemple 1 du 
document EP-A-749 746, en remplagant Theptane par le Parleam. On obtient ainsi une 
dispersion de particules de poly(acrylate de m6thyle/acide acrylique) stabilises en sur- 
face dans le Parleam par un copolymere dibloc s6quenc6 polystyrene/copoly(6hyl§ne- 
propyl^ne) vendu sous le nom de Kraton G1701 (Shell), ayant un taux de matiere seche 
40 de 22-25% en poids et une taille moyenne de particules de 165 nm (polydispersite : 0,05) 
et une Tg de 1 3°C. Ce copolymere est filmifiable. 

Contre-exemple 1 : rouge & levres 



45 Phase A 

Cire de polyethylene 13 % 

Cire de carnauba 2 % 

Malate de di-isost6aryle 6 % 

Dispersion de I'exemple 2 50 % 

50 Parleam 3 % 

Phase B 

Lanoline 6 % 
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35 



Pigments 8 - 66 % 



Dispersant 2 
Parleam 9 - 34 % 

Dans un poelon, on introduit tous les composants de la phase A que I'on chauffe a 100°C 
sous agitation magnetique afin d'obtenir un melange homogene. La phase B est ensuite 
broyee dans un broyeur tricylindre._On ajoute-alors ce broyage a la phase A. Le melange 
est laisse sous agitation pendant 1 heure puis coule dans des moules de rouge a levres 
appropries. On obtient un stick. 

Lorsqu'on introduit la phase B (broyage de pigment a la tricylindre), on note un virage de 
la teinte a chaud. Une fois mise en forme dans les moules, cette formule se presente sous 
Taspect d'un stick inhomogene en surface : presence de marbrures sur le stick. 

1 5 Exemple 3 : rouge a levres 

Phase A 

Cire de polyethylene 
Cire de carnauba 
Malate de di-isostearyle 
20 Dispersion de I'exemple 2 
Parleam 

Phase B 

Lanoline 6 ° /o 

25 Pate pigmentaire 17,72% 

Dans un poelon on introduit tous les composants de la phase A que I'on chauffe a 100°C 
sous agitation magnetique afin d'obtenir un melange homogene. On ajoute alors la phase 
B correspondant a la pate pigmentaire, melangee a la lanoline .La pate pigmentaire 
30 contient 8,66 % de pigments, 0.58 % de stearat d'acide poly(12-hydroxystearique) et 
8,48 % de Parleam. Lorsqu'on introduit la pate pigmentaire dans ia phase A, on note que 
le virage de la teinte est moins prononc6 que dans le melange du contre-exemple. Le 
stick obtenu ne presente pas de marbrures et est homogenes en teinte. II conduit a un 
dep6t sur les levres de bonne tenue, ne migrant pas, confortable. 
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Contre-exemple 2 : Rouge a Idvres 

Phase A 

Cire de poly6thyl6ne 13 % 



40 Cire de carnauba 2 

Malate de di-isostearyle 6 

Dispersion de Texemple 2 50 

Parleam 9 



45 Phase B 

Pigments 8 - 66 ° /o 

Dispersant 2 % 

Parleam 9 - 34 % 



50 Le mode op6ratoire et Taspect du rouge a levres sont identiques £ ceux du rouge a levres 
du contre-exemple 1 . 
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Exemple 4 : Rouge a levres 

Phase A 

Cire de polyethylene 
Cire de carnauba 
Malate de di-isostearyle 
Dispersion de I'exemple 2 



13 
2 
6 

50 



% 
% 
% 
% 
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Phase B 
Parleam 

Pate pigmentaire 



11,3% 
17,7% 



Dans un poelon on introduit tous les composants de la phase A que Ton chauffe a 100°C 
sous agitation magnetique afin d'obtenir un melange homogene. On ajoute alors la phase 
B correspondant a la p§te pigmentaire, melangee Parmeam. La pate pigmentaire contient 
15 8,66 % de pigments, 0,58 % de stearate decide poly(12-hydroxystearique) et 8,48 % de 
Parleam. Le stick obtenu ne presente pas de marbrures et est homogene en teinte. Son 
application est ais6e : le depot obtenu est confortable, homogene, brillant, non migrant et 
de bonne tenue notamment en couleur. 
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REVINDICATIONS 



1 . Composition a application sur les matieres keratiniques. comprenant un milieu physio- 
logiquement acceptable contenant au moins une phase grasse liquide, une dispersion 

5 colloidale de particule solides a temperature ambiante et une dispersion de particules de 
polymere stabilisees en surface dans ladite phase grasse liquide par un stabilisant. 

2. Composition selon la revendication 1 , caracterisee en ce que les particules de la dis- 
persion colloidale sont des particules choisies parmi les pigments, des nacres, les char- 

10 ges et leurs melanges. 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce que les particules de la 
dispersion colloidale contiennent des particules colorees. 

15 4. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que la 
dispersion colloidale represente de 0.5 a 60 % en poids de la composition et mieux de 2 a 
40 % et mieux encore de 2 a 50 %. 

5. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que la 
20 dispersion colloidale comprend un dispersant des particules. 

6. Composition selon la revendication 5, caracterisee en ce que le dispersant represente 
de 0,3 a 5 mg/m z , de preference de 0,5 a 4 mg/m 2 , de surface de particules. 

25 7 Composition selon la revendication 5 ou 6, caracterisee en ce que le dispersant est 
choisi parmi le stearate de I'acide poly(12-hydroxystearique), I'acide poly (12- 
hydroxystearique), le 2-dipolyhydroxystearate de diglyceryle et leurs melanges. 

8. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que la 
30 dispersion colloidale contient un corps gras liquide a temperature ambiante faisant partie 

de la phase grasse liquide. 

9. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que le 
polymere en dispersion est filmifiable. 

10. Composition selon I'une des revendications precedentes, dans laquelle au moins un 
ingredient choisi parmi les actifs cosmetiques, dermatologiques, et leurs melanges est 
prevu. 

40 11. Composition selon I'une des revendications precedentes, dans laquelle le polymere 
en dispersion est choisi parmi les polymeres radicalaires, les polycondensats, les polyme- 
res d'origine naturelle et leurs melanges. 

12. Composition selon I'une des revendications precedentes, dans laquelle le polymere 
45 en dispersion est choisi parnii les polyurethannes, polyurethannes-acryliques, polyurees, 
polyuree/polyurethannes, polyester-potyurethannes, polyether-polyurethannes. polyes- 
ters, polyesters amides, polyesters a chaTne grasse, alkydes ; polymeres ou copolymeres 
acryliques et/ou vinyliques ; copolymeres acryliques-silicone ; polyacrylamides ; polyme- 
res silicones^ polymeres fluoreset leurs melanges. _ 

50 




13. Composition selon Tune des revendications precedentes, dans laquelle la phase 
grasse liquide est constitute d'huiles d'origine minerale, animate, vegetale ou syntheti- 
que, carbonees, hydrocarbon6es, fluorees et/ou siliconees, seules ou en melange. 

5 14. Composition selon Tune des revendications precedentes, dans laquelle la phase 
grasse liquide est choisie parmi les huiles de paraffine ou de vaseline, les isoparaffines 
volatiles ou non, I'huile de vison, de tortue, de soja, le perhydrosqualene, I'huile d'amande 
douce, de calophyllum, de palme, de parleam, de pepins de raisin, de sesame, de colza, 
de tournesol, de coton, d'abricot, de ricin, d'avocat, de jojoba, d'olive ou de germes de c6- 

10 r6ales ; des esters d'acide lanolique, d'acide ol6ique, d'acide laurique, d'acide stearique ; 
le myristate d'isopropyle, le palmitate d'isopropyle, le stearate de butyle, le laurate 
d'hexyle, I'adipate de diisopropyle, I'isononate d'isononyle, le palmitate de 2-ethyl-hexyle, 
le laurate de 2-hexyl-decyle, le palmitate de 2-octyl-d6cyle, le myristate ou le lactate de 2- 
octyl-dodecyle, le succinate de 2-diethyI-hexyle, le malate de diisostearyle, le triisostea- 

15 rate de glycerine ou de diglycerine ; I'acide myristique, I'acide palmitique, I'acide steari- 
que, I'acide behenique, I'acide oleique, I'acide linoleique, I'acide linol6nique ou I'acide 
isostearique ; I'alcool stearylique ou oleique, linoleique, linolenique, isostearique ou octyl 
dod6canol ; les huiles siliconees volatiles ou non de type PDMS eventuellement phenyls 
ou eventuellement substitues par des groupements aliphatiques et/ou aromatiques, ou 

20 par des groupements fonctionnels ; les polysiloxanes modifies par des acides gras, des 
alcools gras ou des polyoxyalkyl&nes ; les silicones fluorees, les huiles perfluor6es et 
leurs melanges. 

15. Composition selon Tune des revendications prec6dentes, caracterisee en ce que la 
25 phase grasse contient au moins une huile non volatile a temperature ambiante et pression 

atmospherique. 

16. Composition selon Tune des revendications precedentes, dans laquelle le stabilisant 
est choisi parmi les polymdres sequences, les polymeres greff6s, les polymtres statisti- 

30 ques et leurs melanges. 

17. Composition selon Tune des revendications precedentes, dans laquelle le stabilisant 
est choisi parmi les polymeres silicones greffes avec une chame hydrocarbonee ; les po- 
lymeres hydrocarbones greffes avec une chame silicon6e ; les copolymeres greffes ayant 

35 un squelette insoluble de type polyacrylique avec des greffons solubles de type acide 
poly-12(hydroxyst6arique) ; les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au 
moins un bloc de type polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymfere radicalaire ; 
les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de type po- 
lyorganosiloxane et au moins d f un polyether ; les copolymeres d'acrylates ou de metha- 

40 crylates d'alkyle en C 1 -C 4 , ou d^crylates ou de methacrylates d f alkyle en C 8 -C3o ; les co- 
polymeres blocs greff6s ou sequences comprenant au moins un bloc resultant de la po- 
lymerisation de monomeres ethyleniques cornportant eventuellement des liaisons conju- 
g U ees et au moins un bloc d f un polymere vinylique ; les copolymeres blocs greffes ou se- 
quences comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation de monomeres 

45 ethyleniques cornportant eventuellement des liaisons conjuguees et au moins un bloc 
d'un polymere acrylique ; les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au 
moins un bloc resultant de la polymerisation de diene et au moins un bloc d'un polyether, 
et leurs melanges. 

50 18. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracteris6e en ce que le 
stabilisant est un polymere bloc greffe ou sequence, comprenant au moins un bloc resul- 
tant de la polymerisation de diene et au moins un bloc d'un polymere vinylique. 




19. Composition selon Tune des revendications precedentes, comprenant, en outre, au 
moins une phase grasse additionnelle choisie parmi les cires, les gommes et/ou les corps 
gras pateux, hydrocarbones, silicones et/ou fluores d'origine vegetale, animate, minerale 

5 ou de synthese, et leurs melanges. 

20. Composition selon Tune des revejndications prec6dentes, caracterisee en ce que le 
polymere en dispersion repr6sente (en mati&re seche) jusqu^ 60 % du poids total de la 
composition. 
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21. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que le 
polymere en dispersion repr6sente (en mature seche) de 2 a 60 % du poids total de la 
composition, de preference de 4 a 2,5. 

15 22. Composition selon Tune des revendications precedentes, se presentant sous forme 
d'un stick ou baton, sous forme d'une pate souple, sous forme de coupelle, de gel huileux, 
de liquide huileux, de dispersion vesiculate contenant des lipides ioniques et/ou non ioni- 
ques, d'emulsion eau-dans-huile, huile-dans-eau ou multiple. 

20 23. Composition selon Tune des revendications precedentes, se presentant sous forme 
anhydre. 

24. Composition selon Tune des revendications precedentes, se presentant sous la forme 
d'un produit de soin et/ou de maquillage de la peau et/ou des I6vres. 

25 

25. Composition selon I'une des revendications precedentes, se presentant sous forme 
d'un fond de teint, d'un fard a joues ou 3 paupieres, d'un rouge a I6vres, d'une base ou 
baume de soin pour les levres, d'un produit anti-cernes, d'un eye liner, d'un mascara. 

30 26. Proc6de de soin cosmetique ou de maquillage des levres ou de la peau, consistant a 
appliquer sur respectivement les levres ou la peau une composition cosmetique telle d6fi- 
nie aux revendications precedentes. 

27. Procede pour limiter, la migration d'une composition de maquillage ou de soin de la 
35 peau ou des levres et/ou d'augmenter la tenue dans le temps de cette composition et/ou 

sa stability contenant une phase grasse liquide et au moins un ingredient choisi parmi les 
matures colorantes sous forme de particules solides a temperature ambiante, colorees, 
consistant a introduire dans la phase grasse liquide des particules de polymere dispersi- 
bles dans la phase grasse liquide et stabilisables en surface par un agent stabilisant et a 
40 introduire dans ladite phase grasse liquide lesdites particules colorees sous forme de dis- 
persion colIoTdale. 

28. Utilisation dans une composition a application sur la peau, les l&vres et sur les phan£- 
res, de particules d'au moins un polymere dispersees dans une phase grasse liquide et 

45 stabilisees en surface par un agent stabilisant et d'une dispersion colIoTdale de particules 
solides a temperature ambiante, notamment colorees, pour limiter la migration de la com- 
position et/ou augmenter sa tenue dans le temps et/ou obtenir un maquillage homogene. 

29. Utilisation dans une composition £ application sur la peau, les I6vres et sur les phane- 
50 res, de particules d'au moins un polymere dispersees dans une phase grasse liquide et 

stabilisees en surface par un agent stabilisant et d'une dispersion colloidale de particules 




solides a temperature ambiante, notamment colorees, pour conserver la brillance de la- 
dite composition. 

30. Procede de fabrication d'une composition stable a application sur les matures k6rati- 
5 niques, consistant a introduire dans un milieu physiologiquement acceptable liquide a) 

une dispersion de particules de polym§re stabilisees en surface dans une phase grasse 
liquide par un stabilisant, b) une dispersion colloTdale de particules solides & temperature 
ambiante, choisies parmi les pigments, les nacres, les charges et leurs melanges et 3 
m6langer ledit milieu supplements desdites dispersions a) et b). 

10 

31. Utilisation d'une dispersion colloTdale de particules solides a temperature ambiante, 
choisies parmi les pigments, les nacres, les charges et leurs melanges dans une compo- 
sition £ application sur les matieres keratiniques, contenant une dispersion de particules 
de polymere stabilisees en surface dans une phase grasse liquide par un stabilisant, pour 

1 5 stabiliser ladite composition et/ou lui conferer un aspect homogdne. 
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